
ALAINE CALVO ECHEVARRIA 

LETICIA CASTRO MOSCOSO

ADRIÁN LAGO TIZÓN

PABLO MOSQUERA ROUCO 



 INTRODUCCIÓN

 DISTRIBUCIÓN EN PLANTA

DIAGRAMA DE PROCESO

 ESTRUCTURA DE LA PLANTA 

 TANQUE 

 ESTRUCTURA TANQUE 



CONTAMINACIÓN

CAMBIO CLIMÁTICO

ENERGÍAS NO 
RENOVABLES 

BIODIESEL

BIOGÁS

ENERGÍAS LIMPIAS

BIOETANOL

RECICLAJE

CONCIENCIA 
SOCIAL

DERROCHE
EFECTO 
INVERNADERO







TRATAMIENTO



REACCIÓN



PURIFICACIÓN 
DEL BIODIESEL 



PURIFICACIÓN DE 
LA GLICERINA



Dos aguas

Dimensiones 60x25x10

Vigas IPN en X

Situado en Vigo



Deformación máxima de 2.83mm 

Cargas uniformemente distribuida 



CAPACIDAD = 1832.6 L
VOLUMEN BIODIESEL (80%) = 1466.1 L
L total = 2.5 m
ancho = 1m 
h = 1m
PESO total = 2120.5 Kg 



ACERO LAMINADO S275
h = 7.2 m
Área 4x4 
Vigas principales L (200x200x20)
Vigas centrales  IPN 260
Tirantes  R30
Valla de seguridad de 1.2m 



NIEVE 

SOBRECARGA DE USO

PESO PROPIO



VIENTO 

ZONA I    qb =0.45 KN/m2

qe = qb*ce*c

Ce= 2.58

Cp= 0.8

Cs= -0.617



VALOR MÁXIMO DE LA DEFORMADA = 1.3 mm 

PESO DEL TANQUE UNIFORMENTE DISTRIBUIDO 

DESPLAZAMIENTOS ACEPTABLES
ESTRUCTURALMENTE
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